SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
RYNNY | RURY SPUSTOWE - CPV 45261320-3

1. WSTEP

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu rynien i rur spustowych. Ustalenia zawarte
w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem:

- montazem rynien i rur spustowych stalowe w kolorze antracyt, system wg. wytycznych wybranego producenta, rura o przekroju okragtym
12cm, rynna 15cm.

2. MATERIALY

Blacha stalowa o grubosci min. 0,50 mm

Produkt nie powinien sie odksztatca¢, tamac¢ ani peka¢. Wszystkie materialy muszg posiadac atesty oraz $wiadectwa dopuszczenia do
uzytku w krajach UE.

3.SPRZET

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich Wykonawca powinien korzystaé z:
—  narzedzi recznych (Srubokret, wkretak, pitka, miotek, poziomica),

—  elektronarzedzi,

—  rusztowan.

4.TRANSPORT

Transport prefabrykowanych elementéw rynien i rur spustowych mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Blacha stalowa powinna by¢ transportowana i sktadowana w stanie suchym i przy
zapewnieniu statego dostepu powietrza. W przypadku sktadowania zwojow lub prefabrykowanych paséw na placu budowy nalezy unika¢
bezposredniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokra folia, zapewni¢ rowniez przykrycie odporne na dziatanie wiatru.

Unika¢ nalezy:

—  przykrywania zwojow lub prefabrykatéw w sposéb uniemozliwiajacy doptyw powietrza,

—  przekroczenia punktu rosy,

—  sktadowania na wilgotnym podtozu,

—  transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

—  zbyt ciasnego ukfadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

tadunek w czasie transportu musi byé unieruchomiony. Zaleca sie, by tadunek i roztadunek byt przeprowadzany recznie, a w przypadku
stosowania sprzetu mechanicznego nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementéw i ich rzucania.

5.WYKONANIE ROBOT.

Roboty mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Rob6t nie mozna wykonywac na oblodzonych
podtozach. Montaz przeprowadzi¢ w ramach wymiany sztuka za sztuke. Produkt z atestem i $wiadectwem dopuszczenia materiatéw do
stosowania w budownictwie wydanych przez ITB. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego robét. Badanie polega na ogledzinach
i sprawdzeniu wystepowania takich wad jak: dziury, pekniecia, nieprostopadtosci szwow do okapu, odchylenia rabkdw lub zwojéw od linii
prostej itp. Sprawdzenie umocowania i taczenia arkuszy.

6.0DBIOR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 montazu.

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoline ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci.
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1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw wewnetrznych.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie ewentualnych napraw
tynkéw wewnetrznych obiektu:

- tynki cementowo-wapienne,

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnoS¢ z dokumentacjg projektowag, ST
i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod
Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych, mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:

piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — $rednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢
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drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby
mogta by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotdéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego
Z wapna nhiegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.
Skfad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do$wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
Zaprawa cementowa gotowa mieszanka wyselekcjonowanych kruszyw o frakcji do 1mm oraz cementu.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT

-Przed przystapieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

-Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie
z Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”. Przed rozpoczgciem prac tynkarskich
wykonawca musi zbadaé przydatnos¢ podioza pod tynkowanie. Badanie podioza nastepuje bezposrednio na podstawie ogledzin, proby
Scierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta. Wadliwe wykonanie podioza podczas prac
budowlanych moze mie¢ wplyw na jakos¢ i trwato$¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys). Nalezy pamieta¢ przede wszystkim
0 wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk. Podioze pod tynk musi by¢:

- réwne,

- no$ne i mocne,

- wystarczajaco stabilne,

- jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),

- szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen,

- wolne od wykwitow,

- nie zamarznigte, o temperaturze powyzej + 5°C.

Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac tynkarskich, wskaza¢ mozliwo$¢ powstania
spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycije rozwigzania tych probleméw.

- Ogdlne sprawdzenie podioza.

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, tuszczenie oraz piaszczenie czy tez wiasciwosci powierzchni wierzchniej nalezy postuzy¢ sie préba
$cierania, drapania lub zwilzania. Proba Scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk. Préba drapania
polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu. Chtonno$¢ podtoza i jego wilgotno$é kreslana jest przy
pomocy préby zwilzania. Proba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu migjscach czysta woda.

- Sprawdzenie w zaleznosci od podioza i stosowane $rodki zaradcze.

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego.

Mur musi by¢ wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa. Materiaty budowlane dopuszczone do stosowania muszg posiada¢ wymiary
mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaly zbyt duzych réznic w grubosci tynku. Spoiny murarskie (poziome
i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt glebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru - przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac. Przy
uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wieksze niz 5mm. Tego typu szczeliny i inne ewentualne
uszkodzenia nalezy wypeti¢ najpézniej 3 dni przed rozpoczeciem tynkowania (nie stosowa¢ w tym celu obrzutki wstepnej). Wykwity
(naloty, ,wioski" - sol krystalizujaca na powierzchni), naruszajace przyczepno$¢ tynku do podioza, musza zosta¢ bezwzglednie usuniete.
Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej. Jezeli metoda czyszczenia szczotkg nie da odpowiednich rezultatow,
nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne powstawania wykwitéw i przy pomocy specjalistow zastosowa¢ skuteczng metode oczyszczenia muru.
Suchy mur, silnie chtong wode podioza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie wymaga¢ odpowiedniego przygotowania. Ocena
wiasciwosci muru musi nastapi¢ przed przystapieniem do tynkowania.

Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidiowo oceni¢ podioze pod tynk. Wszystkie
odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkdw (narzucone zbyt krotkie terminy oddania obiektu lub poszczegoéinych etapéw robot) majg
znaczacy wplyw na jakos¢ prac tynkarskich. Moga wymagac przeprowadzenia prac dodatkowych, znaczaco utrudnic prace tynkarskie lub tez
sta¢ sie przyczyng pozniejszych uszkodzen tynku. Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jakg
przewidziano wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowa¢ powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju tynku
wierzchniego .

- Wplyw warunkow pogodowych.
Ogdlne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnoszg si¢ do wszystkich warunkéw pogodowych i w szczegoino$ci w okresie
zimowym majg_ ograniczone zastosowanie.

Ciepte warunki, wietrzna pogoda , bezposrednie nastonecznienie itp. Majq decydujacy wplyw na sposéb przeprowadzenia prac
tynkarskich na zewnafrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podioza, utrzymywanie wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie
tynkowanej powierzchni. Zbrojenie siatkg tynkow zewnetrznych redukuje niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym
Znaczaco poprawia jakos¢ gotowego tynku. Zmniejsza ryzyko powstawania rys.
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W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek dziatania mrozu. Szkody
wywotane mrozem powstajg na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajacq wode. Szkody te przybierajg posta¢ tuszczagcej sie ptytkowo
struktury tynku, powodujac jego niedostateczng wytrzymato$¢. Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz
praktycznie przy temperaturze +5° C (temperatura obiektu). Skutkami tego sa obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne. Prace
tynkarskie moga,. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest
wyzsza niz +5° C. Narzucona. warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢ przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia. Nalezy pamietac, ze
w przypadku okre$lonych tynkéw konieczne moze by¢ zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek
producenta dla kazdego rodzaju tynku.

- Srodki zwiekszajace przyczepnosé dla tynkéw wapiennych, cementowo - wapiennych oraz cementowych.

W przypadku tynku wapiennego, cementowo - wapiennego oraz cementowego stosowac specjalne zaprawy oraz szlamy zwigkszajace
przyczepno$¢. Zaprawy zwigkszajace przyczepnos$¢ (rzadkie zaprawy do podiozy). Zaprawy poprawiajace przyczepno$¢ sa zaprawami
cementowymi o specjalnym skiadzie, czgsto z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia si¢ je jedynie z woda, i rozprowadza po
powierzchni zebata szpachla. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metoda ,,mokre na mokre" lub tez diugo$ci przerw technologicznych iflub
koniecznej obrdbki dodatkowej itp., podane sg w opisie produktu. Szlamy zwigkszajace przyczepno$¢. Szlamy zwigkszajace przyczepnosé
sg wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuije sie je z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do
ktérej dodaje sie¢ cement az do uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlamow nalezy je odpowiednio czesto mieszaé
W naczyniu, co zapobiega osadzaniu si¢ cementu. Nalezy nanie$¢ tylko taka ilos¢ szlamu, by mozliwa byta praca metodg ,,mokre na
mokre". Przestrzega¢ wskazéwek producenta.

Uktadanie tynkéw sktada sie z nastepujacych faz:

- Wyznaczenia powierzchni tynku.

Do tego celu uzywa si¢ pionu, sznura i gwozdzi, ktore wbija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci Sciany. Dokota wbitych gwozdzi
wykonuije si¢ placki z zaprawy i wygtadza je rdwno z gtéwka gwozdzi. Nastepnie migdzy plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je
réwno z powierzchnig, plackow. Pasy te spetniajg role prowadnic przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych
mozna uzywa¢ prowadnice drewniane lub stalowe.

- Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuije sig z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nie przekraczajacej 3-4 mm na $cianach i 45mm na suficie. Konsystencja
zaprawy cementowej lub pot cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 — 12cm zanurzenia stozka.

- Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi drugg warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda. Grubo$¢ narzutu powinna wynosic¢
8 — 15mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9cm zanurzenia stozka. Po naniesieniu narzutu nastepuje rownanie go za pomoca,
taty. Narzut w narozach wykonuje sig za pomocg pac w ksztatcie katownika.

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje. Wyniki odbiorow materiatow
i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg robét jest m2. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
InZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér podioza odbywa sie po
dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i zmy¢ woda. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Ill od
ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie wigksze niz 3mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

-pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

-poziomego — nie wigksze niz 3mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki
itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworéw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwate Slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
-przygotowanie zaprawy,

-dostarczenie materiatow i sprzetu,

-ustawienie i rozbidrke rusztowan,

-umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

-osiatkowanie bruzd,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

-reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

-0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.
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1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podtog. Wykonawca robét jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa i SST

2. MATERIALY

2.1. Nalezy utozy¢ na istniejacej podiodze wyktadzing winylowa heterogeniczna o wysokich wiasciwo$ciach akustycznych -
min. 16db, z wierzchnig warstwg uzytkowa grubosci powyzej 1mm z 100% PCV barwionego w masie (i kalandrowanego z wtopionymi
chipsami PCV (bez transparentnej warstwy uzytkowej) — najwyzsza odporno$¢ i matowy efekt wykonczenia, z poliuretanowym
zabezpieczeniem powierzchni nie wymagajacym naktadania zadnych dodatkowych powtok ochronnych (akrylowania )- najnizsze koszty
utrzymania w czystoci, stabilizowana podwdéjnym, nietkanym wioknem szklanym, bardzo dobra odporno$¢ na wgniatanie- min. 0.06mm.
Z zabezpieczeniem antybakteryjnymi przeciwgrzybicznym. Z bardzo dobrg odpornoscig chemiczng min. pozwalajacg na uzycie
silniejszych srodkéw chemicznych stosowanych w stuzbie zdrowia jak jodyna, alkohol, zel do dezynfekcii rak, itp.
Rekomendowana do normalnego i duzego natezenia ruchu - klasyfikacja uzytkowa 34/42 np. przedszkola, szkoty, biura, szpitale,
powierzchnie publiczne. Nie zawiera metali ciezkich (otow, kadm), brak barwnikéw z dodatkiem rozpuszczalnika, brak komponentow
uznanych za rakotworcze, brak formaldehydow, brak PCP (Pentachloropentanolu), jest w 100% zgodny z przepisami REACH. Wraz
z wykonczeniem podtogi nalezy wykona¢ cokdt o wys. 10cm poprzez wywinigcie na $ciane. Cokét z podioga bez konta prostego — ksztatt
wyoblony poprzez montazu listwy. Wyktadzina montowana i zgrzewana wg. Wytycznych wybranego producenta.
— grubo$¢ catkowita wg EN 428 - 3.0 mm
— grubos¢ warstwy uzytkowej wg EN 429 - 21 mm
— klasa uzytkowa wg EN 685 - 34/42
— klasyfikacja ogniowa wg EN 13501-1 - Cfl-s1
— antypoélizgowo$¢ - klasa R10
— grupa Scieralnoci wg EN 649 - T
— wagniecenia resztkowe EN 433 - 0.06 mm
— wilasciwosci akustyczne wg EN ISO 717-2 - 16 dB
— Emisja TVOC po 28 dniach ISO 16000-6 <10 p/m3

2.2. Posadzka w modernizowanych fazienkach wytozona wyrobami gresowymi:
— posadzka wytozona gresem rektyfikowanym 60 x 60cm, grubo$¢ ok. 10mm, barwionym w masie, w kolorze antracytowym,
antyposlizgowos¢ R10
Cechy: antyposlizgowos¢ DIN 51130 — R10, rektyfikowane, mrozoodporne, odporno$¢ na plamy UNI EN ISO 10545/14 -5, odpornosé
chemiczna na wysokie i niskie stezenia kwasow i zasad powierzchnia A - LA - HA , absorpcja wody UNI EN ISO 10545/3 < 0,5%
— spoiny 1,5mm w kolorze antracytowym

2.3 Cyklinowanie parkietu
— zastosowanie preparatu, ktory uszczelni powierzchnie parkietu. Srodek nalezy wymieszaé z powstatym podczas szlifowania pytem
i natozy¢ jego dwie warstwy pacg ze stali nierdzewne;.
— doktadnie wypolerowang i odpylong podtoge mozna polakierowa¢ wtasciwym preparatem.
— Lakier

2.4. Zywica poliuretanowa
— dwuskfadnikowy system zywicy epoksydowej

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu i/lub ww. (cykliniarka, cykliniarka krawedziowa, pétsuchy watek, papier Scierny)

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Posadzki z ptytek

a) Zalecenia ogoine:

— Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +50C i nie wigcej niz +250C. Temperature te nalezy
zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem robét oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

— Materialy uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowa¢ si¢ w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze co najmniej 24
godziny przed rozpoczeciem robét,

— Przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni podtdg w pomieszczeniach mokrych nalezy sprawdzi¢ spadki do elementow
odwadniajacych min. 1,5%.

— Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykoriczeniowym.

— Plytki nalezy uktadac i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod plytki nie moze zawieraC pustych miejsc.

— Dla pomieszczen nie zdefiniowanych projektem wnetrz plytki nalezy rozmierza¢ tak, aby docinki plytek przy krawedziach (koncach
$cian) miaty wymiar wiekszy niz potowa plytki.
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b) Przygotowanie podioza:

— Z powierzchni betonowej nalezy usungé wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak réwniez zabrudzenia pochodzenia kwasowego
i zasadowego, utrudniajace przyczepno$¢ warstwy malarskie, piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy.

— Podtoze powinno by¢ no$ne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna by¢ nie mniejsza niz 0,5MPa.

— Podfoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez peknig¢ i szczelin

— Wilgotno$¢ nie moze przekraczac 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

c) Roboty zasadnicze:

— Posadzki z plytek ceramicznych uktada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie betonowym. Do uktadania
stosowac Klej, ktérego rodzaj dobra¢ zgodnie z przeznaczeniem posadzki oraz rodzaju ptytek.

— Roboty posadzkowe rozpoczaé od utozenia spoziomowanych ptytek — reperdw, ktérych powierzchnia wyznacza pofozenie
ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych wielokrotno$cig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne
kontroluje sie tatg opierang na ptytkach — reperach. Prawidtowos$¢ ptaszczyzn uktadanych pol kontroluje sie fatg przyktadang do pasow
kierunkowych. Spoiny wypetnia si¢ zaprawg do spoinowania.

— Do fugowania nalezy przystapi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymato$¢ oktadzina uzyska po 3 dniach.

5.2. Podtoga z wyktadzing,

Podtoge nalezy przygotowac zg. z wytycznymi wybranego producenta wyktadziny. Uktadanie i sposéb klejenia (montazu) zg. z wytycznymi
producenta.

5.3. Cyklinowanie parkietu

1. Przygotowanie narzedzi i maszyn

Nalezy zaopatrzy¢ si¢ w odpowiednie maszyny i narzedzia oraz wiasciwie przygotowaC pomieszczenie. Musi byé ono opréznione ze
wszystkich sprzetéw, firan, mebli, alistwy przypodiogowe powinny by¢ zdemontowane. Do sprawnego przeprowadzenia prac
renowacyjnych niezbedna jest cykliniarka, ktdrg szybko i sprawnie usuniemy stare powtoki lakiernicze. Do przeszlifowania miejsc trudno
dostepnych, np. pod kaloryferami czy naroznikéw nalezy uzy¢ cykliniarki krawedziowej. Aby powierzchnia byfa idealnie gtadka, nalezy
zastosowa¢ polerke, dzieki ktorej usuniemy powstate w czasie szlifowania rysy czy zadrapania. Odkurzaczem nalezy odpyla¢ podtoge
oraz watki i pedzle, ktdrymi bedziemy nanosi¢ preparaty zabezpieczajace.

2. Usuniecie starych powtok

Konieczne jest przeszlifowanie i usuniecie starych powtok lakierniczych i wyréwnywanie powierzchni. Prace najlepiej rozpoczaé od
natozenia na cykliniarke papieru $ciernego o gradacji od 36 do 40, przy czym maszyne prowadzi¢ nalezy tak, aby kierunek szlifowania
tworzyt kat 45 stopni do klepek parkietu i widkien drewna. Nastepnie — w celu usuniecia $ladéw po pierwszym szlifowaniu — zabieg
powtarzamy, stosujac papier o gradacji 60 i zmieniajac kierunek o 90 stopni w stosunku do poprzedniej operacji. Ostatnie szlifowanie —
wykoriczeniowe — ponownie przeprowadzi¢ w innym kierunku materiatem $ciernym o gradacji od 80 do 100. Prace kontynuujemy tak
dtugo, dopdki nie uznamy, ze podtoga jest idealnie réwna i czysta, co warunkuje jej ostateczny wyglad po zakoiczeniu wszystkich prac
renowacyjnych. Podczas szlifowania nalezy przeszlifowa¢ miejsca trudno dostepne z uzyciem cykliniarki krawedziowe;.

3. Wypetnienie ubytkéw migdzy klepkami

Po oczyszczeniu podtogi z pytu, ktory powstat w czasie szlifowania, nalezy sprawdzi¢ czy pomigdzy klepkami nie ma szpar czy ubytkow.
tatwym sposobem na poradzenie sobie z niechcianymi szczelinami jest zastosowanie preparatu, ktory uszczelni powierzchnie parkietu.
Srodek nalezy wymieszaé z powstalym podczas szlifowania pylem i nalozyé jego dwie warstwy paca ze stali nierdzewnej. Po wyschnieciu
calo$¢ nalezy ponownie przeszlifowa¢ materiatem $ciernym o gradacji 120 i wypolerowa¢ siatkq szlifierskg o gradacji 120.

4. Lakierowanie

Doktadnie wypolerowang i odpylong podtoge mozna polakierowa¢ wtasciwym preparatem. W miejscach trudno dostepnych i na listwach
przySciennych $rodek najtatwiej nanie$¢ z uzyciem pedzla do wyrobéw rozpuszczalnikowych. Po réwnomiernym natozeniu lakieru
i rozprowadzeniu go pétsuchym watkiem w przeciwnym kierunku nalezy odczeka¢ 12 godzin, az preparat wyschnie.

5. Szlifowanie pomiedzy aplikacjami lakieru

Po wyschnieciu pierwszej warstwy lakieru papierem $ciernym o gradacji uzaleznionej od stopnia potysku lakieru (mat i potmat — gradacja
od 220 do 320, potysk i wysoki potysk — 320 do 400) wykonujemy szlifowanie miedzywarstwowe. Po starannym odpyleniu powierzchni
mozna przystapi¢ do nanoszenia kolejnej warstwy lakieru. Najlepszy efekt daje natozenie 3 warstw lakieru, przy czym aplikacje kazdej
z nich poprzedzi¢ musi szlifowanie.

5.4. Zywica poliuretanowa

Posadzka, na ktorg zostanie naniesiona zywica, musi by¢ sucha i oczyszczona z pytéw i innego rodzaju zabrudzen, ktére mogtyby
zmieszat sie z nakladang substancja. Cata powierzchnia powinna zosta¢ skrupulatnie uprzatnieta i osuszona, nim przejdziesz do dalszych
krokow. Ewentualne nieréwnosci powierzchni mozesz usunac przy pomocy kamienia $ciernego. Miejsce, w ktorym podioga taczy sie ze
$ciang, nie zawiera peknie¢ i uszkodzen, ktdre sg czesta przyczyng przeciekdw i nieszczelnoSci w garazu. Nalezy zmiesza¢ ze sobg
dwusktadnikowy system zywicy epoksydowej, odczekaé, a nastepnie zamieszaj ponownie upewniajac sie, ze uzyskana masa jest jednolita
i pozbawiona pecherzykéw powietrza. Przy pomocy watka rozprowadzi¢ rdwnomiernie. Powierzchnie nalezy pozostawi¢ na 12h, by
posadzka prawidtowo sie utwardzita

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem kontroli jakosci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkdw ogdlnych wykonania robot (cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢
prawidtowos¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robot jest m2. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.


https://www.skleptechniart.pl/kategoria/narzedzia/kamien-szlifierski-reczny
https://www.skleptechniart.pl/kategoria/narzedzia/walek-gabczasty-z-raczka
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8. ODBIOR ROBOT

Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowa¢ zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych
tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezeh co do zgodnoSci materiatu z zaswiadczeniem o jakoSci
wystawionym przez producenta — powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw, ktdrych wkasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy
stosowac rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbidr powinien obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonac¢ przez ocene wzrokowa ,

— sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

— sprawdzenie grubosci posadzki cementowej nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikdw pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania
posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowo$ci nalezy wykona¢ za pomoca
naciagnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cig 1mm, a szeroko$ci spoin — za pomocg, szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowa,

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie
materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

SZCZEGC')LO'WA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - STOLARKA | SLUSARKA BUDOWLANA CPV 45421100-5

1. WSTEP
W niniejszym rozdziale omoéwiono ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na montazu drzwi, okien, $cianek
aluminiowych.
Ustalenia zawarte w ST majg zastosowanie przy montazu:
—  Slusarki drzwiowej
— Slusarki okiennej
— Scianek aluminiowych

2. MATERIALY
Materiat zg. z zestawieniami w dokumentaciji. Stolarka aluminiowa i ptytowa.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg stateczno$ci. Kazda partia wyroboéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie
elementy przewidziane projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrebnych
opakowaniach. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed
uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien i drzwi zgodnie ze szczeg6towg instrukcjg wbudowania tych wyrobow, dostarczong przez
kazdego producenta. Wyroby stolarki budowlanej moga by¢ osadzone w wykonanych otworach, jezeli budynek jest zabezpieczony przed
opadami atmosferycznymi. Stolarke nalezy zamontowa¢ w o$ciezy zgodnie z wymaganiami producenta i sztukg budowlang. Stolarka wg.
zestawien w czesci rysunkowej. Wykonawca $lusarki przed rozpoczeciem wykonania wiw elementéw zobowigzany jest do sporzadzenia
pomiaru otwordw i dopasowania wymiaréw elementéw $lusarki do stanu aktualnego otworéw w budynku. Podane wymiary sg zalezne od
producenta i nalezy je uzgodni¢ z dostawcy $lusarki. Podane wymiary okien moga nieznacznie odbiega¢ od wymiaréw rzeczywistych
z uwagi na niedoktadno$ci wykonania otwordw okiennych. Podane warto$ci w nawiasach oznaczajg szeroko$¢ skrzydfa. Na rysunkach
rzutdw sa oznaczone wysoko$ci otworu okiennego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoine wymagania ST.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 kpl. wykonanego montazu.

8. ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlegaja;
— jako$¢ dostarczonej stolarki
— poprawno$¢ wykonania montazu
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W wyniku odbioru nalezy:
— porzadzi¢ czesciowy protokét odbioru robot
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogblne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w Wymagania ogélne.
Cena obejmuije:
— dostawe i wykonanie montazu stolarki oraz podokiennikéw,
— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony Srodowiska,
uporzadkowanie terenu budowy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - ROBOTY MALARSKIE CPV 45442100-8

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.

2. MATERIALY

Materiaty zg. z dokumentacjg techniczna. Do robét malarskich nalezy uzywaé jedynie gotowych elementéw. Niedopuszczalne jest
mieszanie, rozcieczenie i uzywanie barwnikéw. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢é wymaganiom i $wiadectwom
dopuszczenia do stosowania w budownictwie .

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4, TRANSPORT
Farby transportowa¢ zgodnie z przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia nalezy
ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakoriczeniu malowania mozna dopusci¢ do
stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest
nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych .

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykona¢ po:

— catkowitym ukonczeniu roboét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),

— catkowitym ukoriczeniu robét elektrycznych,

— catkowitym utozeniu posadzek,

— usunigciu usterek na stropach i tynkach.

PodtoZze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-
wapienna. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutéw, naciekéw zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy
odbic, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowacé :

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podfoza,

— sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy
wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni
powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%. Badania
powinny obejmowaé:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik
ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac¢ powtérnie .

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robdt jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb,
ustawieniem



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okre$la sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

PodtoZe, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow zaprawg cementowo-wapienng do robot
tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbior podioza odbywa sie
po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze przed gruntowaniem oczysci¢. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok
malarskich polegajace na stwierdzeniu rwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy
odstajacych ptatdw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchnie malowang do powtok o dobrej
jakosci wykonania. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka,
wetniang, lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru. Sprawdzenie odporno$ci powtoki na zarysowanie. Sprawdzenie przyczepnosci
powloki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem powtoki od podioza. Sprawdzenie odpornosci powtoki na
zmywanie wodg, polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatkg .
Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sig za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robot
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - ROBOTY IZOLACYJNE CPV 45320000-6

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji. Roboty, ktdrych
dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji przeciwwilgociowej i termiczne.

2. MATERIALY

Wszelkie materialy do wykonywania izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej powinny odpowiada¢ wymaganiom
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

— bezskurczowa zaprawa uszczelniajaca,

— grubowarstwowa, elastyczna, bezrozpuszczalnikowa, przekrywajaca rysy bezszwowa hydroizolacja bitumiczno-polimerowa,

— hydroizolacja z papy modyfikowanej SBS lub APP, na osnowie poliestrowej, przeznaczonej do zgrzewania,

— plyty izolacji termicznej,

— warstwa zbrojaca - zaprawa klejowo-szpachlowa z zatopiong siatkg z widkna szklanego,

— folia kubetkowa w czesci podziemnej, ktdra zabezpieczy izolacje termiczng przed uszkodzeniami mechanicznymi.

— izolacje nalezy uktada¢ w spos6b eliminujacy przerwanie materiatu izolacyjnego, montaz powinien by¢ zgodny ze sztuka budowlang,
montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi okreslonymi przez producenta.

3. SPRZET
Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

Sciang fundamentowq oraz tawe fundamentowa w wyznaczonym miejscu nalezy odstonié (odkopac) az do poziomu posadowienia
budynku. Nalezy usung¢ stare tynki i niesprawne izolacje az do podfoza konstrukcyjnego. Ostre krawedzie nalezy zukosowac. Na styku
$ciany i odsadzki fawy fundamentowej nalezy wykonac fasete wyoblajacqg o promieniu ok. 5cm. Fasete wykona¢ z bezskurczowej zaprawy
uszczelniajacej. Warstwe szczepng pod fasete zagruntowat. Fasete wykonaC sie na Swiezej warstwie szczepnej przygotowang
w konsystenciji ,wilgotnej ziemi”, ksztatt fasety uzyskuje sie specjalng potokragta pacg lub kolanem PCW o $rednicy 100mm (promien
50mm). Nieréwnosci i ubytki wypetni¢ zaprawg ze szlamu. Na catej powierzchni $ciany piwnicznej wykona¢ gruntowanie. Unika¢
naktadania na szlam i fasete, a nastepnie natozy¢ grubowarstwowa, elastyczng, bezrozpuszczalnikowa, przekrywajaca rysy bezszwowaq,
hydroizolacje bitumiczno-polimerowa, Izolacje nalezy wykona¢ od poziomu — 15 cm ponizej gornej krawedzi taw fundamentowych - do
poziomu terenu. Przed przystgpieniem do prac nalezy przygotowa¢ $ciany fundamentowe, nalezy osuszy¢ i zmodernizowaé podioze
(umy¢ i odttusci¢, a nastepnie uzupetni¢ ubytki tynku). Na przygotowanym podiozu nalezy wykona¢ hydroizolacje z papy modyfikowanej
SBS lub APP, na osnowie poliestrowej, przeznaczonej do zgrzewania, a nastepnie uktadac plyty izolacji termicznej. Izolacje termiczng
nalezy zabezpieczy¢ warstwa zbrojaca - zaprawa klejowo-szpachlowg z zatopiona siatkg z widkna szklanego. Projektuje si¢ wykonanie tej
izolacji od glebokosci fundamentu do wysokoséci 35cm powyzej poziomu terenu. Sciane fundamentowa zabezpieczy¢ dodatkowo folig
kubetkowa w czesci podziemnej, ktdra zabezpieczy izolacje termiczng przed uszkodzeniami mechanicznymi. Po wykonaniu hydroizolacji
$ciany fundamentowe nalezy zasypac¢ gruntem z wykopu, zagesci¢ ubijakami mechanicznymi, a nastepnie wykona¢ opaske obwodowa lub
taras przy budynku. Cze$¢ cokotu znajdujaca sie ponad poziomem terenu nalezy zabezpieczy¢ zaprawa uszczelniajacg nastepnie nalezy
zastosowa¢ podktad penetrujacy — systemowy grunt. Na tak przygotowanym podiozu nalezy potozy¢ tynk. Izolacje nalezy uktadac
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w sposob eliminujacy przerwanie materiatu izolacyjnego, montaz powinien by¢ zgodny ze sztuka budowlang, montaz nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi okre$lonymi przez producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI

Wymagana jako$¢ materiatéw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zadwiadczenie o jakosci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez
dokumentéw potwierdzaajcych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania. Odbiér materiatow izolacyjnych
powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg, projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatow
z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku zastrzeZzen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatdw izolacyjnych, ktorych wiasciwo$ci nie
odpowiadaja wymaganiom. Nie nalezy stosowaC réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym). Powinny by¢
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa, robot jest m2 powierzchni zaizolowanej. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér roboét izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowic nastepujace dokumenty :

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatow | wyrobéw dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegdinych etapow robot zanikajacych,

e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

Roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.

—_———

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— dostarczenie materiatow,

— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- zagruntowanie podtoza i potozenie geowtokniny,

— wykonanie izolacji wraz z ochrong,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-08- WYKLADANIE SCIAN - CPV 45432210-9

1. WSTEP

W niniejszym rozdziale oméwiono ogéine wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem
oktadzin $cian wewnetrznych.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

-wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych

2. MATERIALY
2.1. Materialy zmywalne nienasiakliwe np. plytki ceramiczne
Ptytki ceramiczne specyfikacja zgodnie z projektem.

3.Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu ( lub zalecanego przez producenta), np.: urzadzenia do przycinania ptytek,
narzedzia reczne takie, jak wiadro z mieszadtem, paca, szpachla, poziomica. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego
sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny
by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci oraz wptywami atmosferycznym. Elementy powinny by¢ przechowywane
w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi producenta, w sposéb zapewniajacy zabezpieczenie ich przed nadmierng
wilgocia. Sktadowanie na budowie powinno trwa¢ jak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych. Kazda
powierzchnia magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i wilgocia , kartony nalezy uktada¢ na czystym i suchym podtozu.
Kartondéw nie wolno toczy¢, przesuwac, rzuca¢ ani opierac na krawedziach. Pod zadnym pozorem nie wolno kartonéw z ptytkami uzywaé
jako podestow, platform lub zastepstwie drabiny.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogoline zasady wykonywania oktadzin ceramicznych.
— okladziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podioza warstwg wyréwnujaca lub bezpo$rednio do réwnego i gtadkiego
podtoza.
W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowac do dostatecznie wytrzymatego podtoza.
— podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych
oraz Sciany betonowe.
— do osadzania wyktadzin na $cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania murow budynku.
— bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania rob6t nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu szczotkami drucianymi oraz
zmyé
z kurzu.
— elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni barwy, a przed przystapieniem do ich
mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
— temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosic¢ co najmniej +5°C.
— dopuszczalne odchylenie krawedzi plytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm/m,
odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na dtugosci faty dwumetrowe;.
— powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny byé réwne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny. Ewentualne uszkodzenia powierzchni
powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy na kilka dni przed przyklejeniem wyktadziny.
— przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni $cian nalezy takze sprawdzi¢ jako$¢ podioza pod wzgledem
wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementdw armatury i uzbrojenia. Plytki nalezy
rozmierzac tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (kofcach $cian) mialy wymiar wigkszy niz potowa plytki. Spoiny podziatow
ciennych powinny by¢ skomponowane (w jednej linii lub w réwnych odstegpach ) ze spoinami podtogowymi.
Na przygotowane i zagruntowane podioze nalezy nanies¢ zaprawe klejowa pacq zebata, mozliwie w jednym kierunku, na takq
powierzchnig, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10 — 30 minut. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ plytke i docisnag jq do
podtoza. Warstwa kleju pod ptytkg nie moze zawiera¢ pustych miejsc. Czas korygowania potozenia plytki wynosi 15 minut po jej
przyklejeniu. Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowej. Spoinowanie mozna
rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktdrej utozono plytki, najwczesniej po 24 godzinach. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za
pomoca pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie powierzchni nalezy wykona¢ uzywajac wilgotnych gabek o wiekszych porach
lub pacy z gabka. W koricowym etapie prac nalezy stosowa¢ odpowiednie $ciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢ glazury
na sucho. Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakofczeniach oktadziny stosowaé profile naroznikowe i wykofczeniowe PCV. Profil
powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytka w obu kierunkach. W naroznikach stosowa¢ elementy narozne
systemowe.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST.
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
— sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow ceramicznych z zamoéwieniem,
— proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
— wymiarow i ksztattu ptytek
— liczby szczerb i peknieé,
— odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemoznosci okreslenia jako$ci ptytek przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegélnie co do
klasy i odporno$ci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny zewnetrznej).

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanej oktadziny.

8. ODBIOR ROBOT
Sprawdzeniu podlega jako$¢ wykonania robét wyzej wymienionych.
W wyniku odbioru nalezy:
— sporzadzi¢ czesciowy protokdt odbioru robot
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z ST i PB.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w pkt. ST Wymagania ogélne. Cena obejmuije: zapewnienie niezbednych
czynnikow tj.:

— wykonanie wszystkich ww. czynnoSci

— zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony

— $rodowiska uporzadkowanie terenu budowy, wywiezienia i utylizacja materiatow
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - SUFITY PODWIESZANE CPV 45421146-9

1. INFORMACJE OGOLNE
Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem opracowania sa wymagania dotyczace wykonania oktadzin sufitowych
Warunki stosowania
— Z uwagi na bezpieczenstwo pozarowe, oktadziny sufitowe powinny by¢ stosowane zgodnie z wymaganiami Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie przy uwzglednieniu klasy odpornosci ogniowej konkretnego rozwigzania zabudowy
— Oktadziny sufitowe powinny by¢ stosowane na podstawie projektu technicznego, opracowanego dla okreslonego obiektu
budowlanego, zgodnie z obowigzujgacymi przepisami z uwzglednieniem wymagan okreslonych w instrukcji montazu sufitow
Podstawowe zasady BHP podczas prac budowlanych
Prace zwigzane z wykonywaniem oktadzin sufitowych powinny odbywaé sie z uwzglednieniem Rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Spofecznej z dnia 14 marca 2000r w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych.
W Rozporzadzeniu zostaly okreslone obowigzki pracodawcy dotyczace zapewnienia bezpieczeristwa i higieny pracy przy recznych
pracach transportowych, wymagania dotyczace organizacji i sposobow wykonania recznych prac transportowych, dopuszczalnych mas
przemieszczanych przedmiotow, tadunkéw lub materiatéw oraz dopuszczalnych wartosci sit niezbednych do przemieszczania
przedmiotow.
Przyjmuje sig wykoriczenie sufitow:
— Okladziny sufitowe z ptyty gipsowo-kartonowe mocowane na profilach i uchwytach bezpo$rednich, gr. 1x12,5 mm GKF, EI 30.

2. MASZYNY | SPRZET DO WYKONYWANIA OKLADZIN SUFITOWYCH

Srodek transportowy zewnetrzny (np. samochody wyposazone w HDS), $rodek transportowy wewnetrzny.

Sprzet:

Poziomica wodna, laser budowlany, sznur traserski, przymiar taSmowy, ofdwek, tata 2-3m z libella, katownik metalowy, metréwka, pion
murarski Nozyce do blachy (prawe i lewe), néz, miarka zwijana, metréwka, poziomica 1,2-1,5m, narzedzia do osadzania kotka (wiertarka
udarowa, miot SDS), kombinerki, wkretarka, wkretak krzyzowy i ptaski, podnosnik do piyt, podesty robocze, drabiny. Paca stalowa,
szpachelki stalowe, szpachelki katowe, mechaniczne urzadzenie do szlifowania lub uchwyt do papieru $ciernego (zacieraczka), wiadra
plastikowe, pedzle, watki malarskie, wyciskacz do silikonu, mieszadto elektryczne do gipsu (wolnoobrotowe)

3. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Wysoka jako$¢ wykonczeniowg wnetrz w technologii suchej zabudowy zapewnia sie stosujac odpowiednie zasady postepowania podczas
ich transportu.
— nalezy przenosi¢ w pionie lub przewozi¢ na odpowiednio przystosowanych wozkach widtowych, paletach lub innych wozkach
transportowych
— nalezy skladowa¢ na ptaskim podiozu, najlepiej na palecie lub na drewnianych podktadkach rozmieszczonych maksymalnie co
35¢m.
— Nie wolno stosowaé ptyt zamoczonych i zawilgoconych.
— Metalowe elementy systemu takie jak: profile stalowe i wkrety powinny by¢ sktadowane pod zadaszeniem i chronione przed
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT BUDOWLANYCH

Oktadziny sufitowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym opracowanym dla okreslonego obiektu budowlanego.
Materiaty i elementy stosowane do wykonywania sufitbw powinny spetnia¢ wymagania okreslone w Klasyfikacji Ogniowej ITB. Informacje
szczegotowe na temat montazu oktadzin sufitowych znajduja sie w opracowaniu firmy dostarczajacej system sufitowy.

6. KONTROLA, BADANIA | ODBIOR WYROBOW W NAWIAZANIU DO DOKUMENTOW ODNIESIENIA
Kontrola jako$ci elementéw okfadziny sprowadza sie do:

— Sprawdzenia zgodnosci z dokumentacjg projektowq

— Sprawdzenia zgodno$ci z dokumentami odniesienia (wymiary, wyglad)

— Sprawdzenie poprawnosci oznakowania wyrobow odpowiednim znakiem budowlanym dopuszczajacym do obrotu
Badania wyrobéw na placu budowy - nie wymaga sie

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Jednostkg miary jest 1 m2 powierzchni zabudowy.

8. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH
W trakcie odbioru nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ systemowg — zastosowanie materiatdw budowlanych zalecanych przez dostawce.
Okfadziny powinny zosta¢ wykonane zgodnie z powyzszym opisem i wytycznymi producenta zawartymi m.in. w przytaczanych
publikacjach. Przy wykonywaniu suchej zabudowy wyodrebnia si¢ nastepujace prace zanikajace, ktérych ocena jest niezbedna w trakcie
odbioru: wykonanie konstrukcji z profili stalowych, utoZzenie wetny mineralnej, optytowanie oraz uzyte tasmy zbrojgcei szpachlowanie
potaczen. W celu petnej kontroli prawidtowosci wykonanie konieczne jest skontrolowanie wszystkich etapéw prowadzonych robét.
Odbiér montazu konstrukcji

— sprawdzenie rodzaju zastosowanych profili i ich przydatnosci do zastosowania w systemie

— sprawdzenie rozstawu profili i wieszakow
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Odbiér montazu ptyt gipsowo-kartonowych
— sprawdzenie typu zastosowanych plyt
— sprawdzenie rodzaju i rozstawu tacznikéw mocujacych ptyty do konstrukcji
— sprawdzenie poprawnos$ci utozenia ptyt oraz zachowania dystansu wzgledem podtogi i stropu
— sprawdzenie przygotowania krawedzi do spoinowania, w tym ewentualne sfazowanie cietych krawedzi nieobtozonych kartonem
— sprawdzenie prawidtowo$ci wkrecania wkretow

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa uwzglednia dostarczenie materiatow, roboty przygotowawcze, montaz i prace porzadkowe.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI CPV 45233250-6

1. WSTEP

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot w zakresie nawierzchni na
utwardzeniach.

2. MATERIALY
Zostata zaprojektowana nawierzchnia z kostki brukowej h=8cm ograniczona obrzezem 8x30cm.
konstrukcje nawierzchni:
— warstwa $cieralna z kostki brukowej betonowej grub. min.6cm
— warstwa podsypki cementowo piaskowej grub. 4cm
— warstwa piasek stabilizowany cementem o Rm=5MPa grub. 15cm
— warstwa tlucznia stabilizowanego 0,6 1mm grub 10cm
Kostka betonowa w kolorze grafitowym, gtadka. Produkt nalezy uzgodni¢ przed zakupem i montazem z Zamawiajacym.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
— sprzetu np. spycharki gasienicowej, koparki
— zageszczarki
— ubijarka
— topata
— fata
— szlifierka katowa

4. TRANSPORT
Transport materiatow moze by¢ dowolny pod warunkiem, Ze nie uszkodzi, ani tez nie pogorszy jakosci transportowanych materiatow.

5. WYKONYWANIE ROBOT
Uktadanie nawierzchni z kostki brukowe;j - kolejnos¢ prac:

— wytyczanie

— roboty ziemne

— warstwa odsaczajaca

— kraweznik

— warstwa nosna

— podsypka piaskowa

— uktadanie kostki brukowej

— spoinowanie kostki

— wibrowanie
Podbudowa pod nawierzchnie z kostki betonowej powinno by¢ wyprofilowana zgodnie z projektowanymi spadkami . Obrzeza zaleca sie
ustawia¢ przed przystapieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego
rzedu kostek w celu ustalenia szerokoSci nawierzchni i prawidtowej lokalizacji kraweznikdw lub obrzezy. Podsypke cementowo-piaskowq
przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozéciela sie na uprzednio zwilzonej podbudowie, przy zachowaniu:
- wspétczynnika wodnocementowego od 0,25 do 0,35,
- wytrzymato$ci na ciskanie nie mniejszej niz R7 = 10 MPa, R28 = 14 MPa.
W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $ci$nieciu podsypki w dtoni podsypka nie rozsypywata si¢ i nie byto
na dioni $ladéw wody, a po nacisnieciu palcami podsypka rozsypywata sie. RozScielenie podsypki cementowo-piaskowej powinno
wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. RozScielona podsypka powinna by¢ wyprofilowana i zageszczona w stanie
wilgotnym, lekkimi walcami (np. recznymi) lub zageszczarkami wibracyjnymi. Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin musi byé
zakoriczone przed rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce. Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca
sie wykonywa¢ przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza sie wykonanie nawierzchni jesli w ciggu dnia temperatura
utrzymuje sie w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami
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o ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papq itp.). Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw
o jednakowej grubosci. Na wigkszym fragmencie robét zaleca si¢ stosowaé kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktdrej
niedopuszczalne sg rdzne odcienie wybranego koloru kostki. Uktadanie kostki mozna wykonywaé recznie lub mechanicznie. Uktadanie
reczne zaleca sig wykonywa¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych pod wzgledem ksztattu lub wymagajacych
kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiarow i ksztattdw kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywaé przyuczeni
brukarze. Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywaC na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak aby uktadarka mogta
przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang dokfadnoscia. Kostka do uktadania mechanicznego nie moze
mie¢ duzych odchytek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj. utozona na palecie w odpowiedni wzdr,
bez dotozenia potdwek i dziewigtek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢ dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by
kostki nie przywieraly do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi by¢ wsparte pracg brukarzy, ktérzy uzupetniaja przerwy, wyrabiajg
tuki, doktadajg kostki w okolicach studzienek i kraweznikow. Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po
procesie ubijania podsypka zageszcza sig. Do uzupetnienia przestrzeni przy obrzezach mozna uzywal elementy kostkowe
wykoriczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie réwne i odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby
ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen uzupetnia si¢ kostka cieta, przycinang na budowie specjalnymi narzedziami tnacymi
(przycinarkami, szlifierkami z tarczg itp.). Dzienng dziatke robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie zakonczy¢
prowizorycznie okoto pdtmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na
state. Przed dalszym wznowieniem robét, prowizorycznie utozong nawierzchnie na podsypce piaskowej nalezy rozebra¢ i usungé wraz
z podsypka. Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zageszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego. Do
ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca. Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej Srodka
i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek. Ewentualne nieréwno$ci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie
w kierunku wzdtuznym kostki. Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. peknigte) nalezy wymieni¢ na kostki cafe.

Szerokos$¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5mm. Po utozeniu kostek, spoiny
nalezy wypetni¢ piaskiem. Nawierzchnig na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem, po jej wykonaniu nalezy
przykry¢ warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od
2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczysci¢
z piasku i mozna oddac do uzytku. Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztukg budowlana.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola w czasie wykonywania polega na sprawdzeniu:
—  jako$ci materiatu oraz zainstalowanej grubosci.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;
— przygotowanie podtoza,

— ewentualnie wykonanie podbudowy,

— wykonanie podsypki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

—  Cena wykonania 1 m2 nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:

—  prace pomiarowe, obstuge geodezyjng i roboty przygotowawcze,

—  oznakowanie robot,

—  przygotowanie podioza (ewentualnie podbudowy),

—  zakup i dostarczenie materiatow,

—  wykonanie podsypki,

—  ufozenie i ubicie kostki,

—  wypeienie spoin,

—  przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI CPV 45233250-6
OBRZEZA BETONOWE

1. WSTEP
Przedmiot SST Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza o wymiarach 8x30x100cm

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi sa:
— Cement.

Nalezy stosowa¢ cement portlandzki lub hutniczy klasy 32,5. Wymagania dla cementu zestawiono w tablicy 1. Tablica 1. Wymagania dla
cementu do betonu:
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Lp. Wiasciwosci Klasa cementu 32,5
1 Wytrzymatosé na sciskanie (MPa), po 7 dniach, 16

nie mnigj niz: - cement portlandzki bez dodatkdw -

cement hutniczy - cement portlandzki  z
2 Wytrzymatos¢ na sciskanie (MPa), po 28 dniach, 32,5

3 Czas wigzania:
- poczatek wigzania, najwczesniej po

uptywie, min. 60
- koniec wigzania ngjpdiniej po uptywie, h 12
4 |Statos¢ objetosci, mm, nie wiecej niz: <10

W przypadku, gdy czas przechowywania cementu bedzie dtuzszy od trzech miesiecy, mozna go stosowaé¢ za zgoda Inspektora Nadzoru,
tylko wtedy, gdy badania laboratoryjne wykaza jego przydatno$¢ do robot.

— Woda.
Zaréwno do wytwarzania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowa wode pitng. Gdy woda pochodzi z watpliwych zrodet, nie moze byé uzyta do momentu jej przebadania.

—  Kruszywo.
Do wykonania mieszanki betonu nalezy stosowac:

e Zwiry i mieszanka,

e  kruszywo naturalne,

e kruszywo tamane lub grys z otoczakow.
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna miescic¢ sie w krzywych granicznych podanych w tablicy 2. Uziamienie kruszywa powinno by¢ tak
dobrane, aby mieszanka betonowa wykazywata maksymalng szczelno$¢ i urabialno$¢ przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.
Tablica 2. Wartosci graniczne uziarnienia kruszywa do betonu B10

Sito o boku oczka Przechodyz przez sito
kwadratowego %
(mm)
31,5 100
16 od 60 do 80
8 od 40 do 65
4 od 25 do 55
2 od 20 do 45
1 od 15do 35
0,5 od7do 20
0,25 od2do 12
0,125 od0do 5

Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia do chudego betonu od O do 31,5mm. Kruszywo powinno spetnia¢ wymagania okre$lone
w tablicy

2

n
=

Przechodzi,
S
o
N
X

2 . >
S 7 i

0,125 0,25 0,5 1,0 2,0 4,0 80 16.0 31,5 Bok oczka sita, mm

Tablica 3. Wymagania dotyczace kruszywa do betonu

Lp. 7 Whéciwoéci Wymagania

Lawartosé pytéw mineralnych ponizej

0,063 mm, %, nie wiecej niz: 4
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Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych. Barwa
cieczy nad kruszywem nie ciemniejsza niz:
Zawartos¢ zanieczyszczen obeych, %, nie wigeej
mz:

Mrozoodpomos¢, ubytek masy po 25 cyklach w
metodzie bezposredniej. %. nie wiecej niz:
Nasiakliwos¢ wagowa frakeji wigkszych od 2
mm. %. nie wiecej niz:

6. |Zawartos¢ ziam nieforemnych. %, nie wigce) 30
niz:

S

barwa wzorcowa

0.5

%)

10

Zawartos¢ zwiazkow siarki w przeliczeniu na
SO;. %, nie wigee) niz:

—  Kruszywo tamane, tluczen.
Zastosowanie kruszywa mineralnego tamanego - klince i ttucznie, do nawierzchni drogowych :

o tluczen kamienny niesortowany o uziarnieniu 0- 63mm

o tluczen kamienny sortowany o uziarnieniu 25 — 40mm i 40- 63mm

e Kliniec kamienny o uziarnieniu 5 — 16mm i 8 — 25mm

— Dodatki i domieszki.
W celu zmiany warunkéw wigzania i twardnienia, poprawy wiasciwosci betonu i mieszanki betonowej oraz ograniczenia zawartosci
cementu moga by¢ stosowane dodatki i domieszki.

— Materiaty do pielegnacji podbudowy z betonu.
Do pielegnacji podbudowy z betonu moga by¢ stosowane:

e  preparaty powtokowe

o folie z tworzyw sztucznych,

e wloknina

— Beton. Wymagania betonu C 8/10 (B 10).
Beton C 8/10 (B 10) powinien spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 4.
Tablica 4. Wymagania betonu C 8/10 (B10)

Lp. Wiasciwosci Wymagania

1. |Wytzymatos¢ na Sciskanie po 7 od5do7
dniach, MPa
2.  |Wylrzymatos¢ na sciskanie po 28| od7,5do 10
dniach, Mpa: B15

3. |Nasigkliwosé, % m/m, nie wiecej niz: 7
4. |Mrozoodpomosé, 20
zmnigjszenie wytrzymatosci, %,
— Skiad betonu.

Sktad betonu powinien by¢ tak dobrany, aby zapewniat osiagniecie wtasciwosci okreslonych w tablicy 4. Projekt sktadu betonu powinien
zawierac:

e wyniki badan cementu,

o wprzypadkach watpliwych - wyniki badan wody,

o wyniki badan kruszywa (wtaciwosci okreslone w tablicy 2,3,),

e skiadniki betonu (zawarto$¢ kruszyw, cementu, wody i $rodka napowietrzajacego),

o wyniki badan wytrzymato$ci na Sciskanie po 7 i 28 dniach,

e wyniki badan nasiakliwosci,

e wyniki badat mrozoodporno$ci,
Zawarto$¢ cementu w 1m3 zageszczonej mieszanki betonowej nie powinna przekroczy¢ 250kg. Zawarto$¢ wody powinna odpowiadac
wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora (duzy cylinder, metoda H), z tolerancjg +10%, -20% jej wartoci.

Projektowanie betonu.
Sktadu betonu powinien zawierac:
e wyniki badan cementu, wedtug [1],
w przypadkach watpliwych - wyniki badan wody,
wyniki badan kruszywa (krzywe uziarnienia oraz wtasciwosci, okreslone na rysunku | oraz w tablicy 3),
sktad betonu (zawarto$¢ kruszyw, cementu i wody),
wyniki badan wytrzymato$ci po 7 i 28 dniach,
wyniki badan nasiakliwosci,
wyniki badan mrozoodpornosci,
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Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku, a wymiary podano w tablicy

Rl

Il
]
fi

Rysunek 1. Ksztalk betonowego obrzeza chodnikoweago

Rodzaj Wymiary chrzeiy, cm
chrzeza i b b r
o 75 8 20 3
n 100 & 20 3
75 B 30 3
Ow 80 ;] 24 3
100 g8 30 3

Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy podano w tablicy:

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, mm
Wymiary Gatunek 1
L +8
b. h 3

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, peknig¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie elementéw powinny by¢
rowne i proste. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w
tablicy:

Dopuszezalna wislkosc
Rodzaj wad | uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1
Whleslosc lub wypulklosc powierzchni | krawedzi w mm 2
Szczerby ogramiczajgeych powierzchnie .
i uszkodzenia gorne (scieraine) Niedopuszczaine
krawedzi | narozy ogramiczajgoych pozostale

powierzzhnie:

liczba, max 2
dlugose, mm, max 20
glebokose, mm, max g

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug rodzajow
i gatunkéw. Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ukltada¢ z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewnianych
o0 wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5¢m, szerokos¢ 5em, diugo$¢ minimum 5cm wigksza niz szeroko$¢ obrzeza.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania taw z betonu, powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
e lopata,
taczka,

L]
o  miotki gumowe,
e chwytaki do elementéw betonowych (obrzeza).

4. TRANSPORT

Betonowe obrzeza chodnikowe moga byé przewozone dowolnymi Srodkami transportu. Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed
przemieszczeniem sig i uszkodzeniami w czasie transportu. Transport mieszanki betonowej powinien odbywaé si¢ betoniarkami. Cement
luzem nalezy przewozi¢ cementowozami, natomiast cement workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem. Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem. Woda moze by¢ dostarczana
wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.
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5. WYKONANIE ROBOT

tawy z betonu nie mogg by¢ wykonywane wtedy, gdy temperatura powietrza spadta ponizej 5°C oraz wtedy, gdy podioze jest
zamarznigte i podczas opaddw deszczu. tawy z chudego betonu nalezy uktada¢ na wilgotnym podfozu. Na podsypke piaskowg nalezy
stosowac piasek gruby. Grubos¢ podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ 10cm. Podsypka powinna by¢ zwilzong woda, zageszczona
i wyprofilowana. Lawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy gruntach sypkich nalezy stosowac
szalowanie. Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozécielony w szalowaniu lub bezposrednio w korycie powinien
by¢ wyréwnywany warstwami. tawy powinny by¢ poddane pielegnacji. Pielegnacja powinna by¢ przeprowadzona poprzez utrzymanie
w stanie wilgotnym poprzez kilkakrotne skrapianie/polewanie woda, co najmniej przez 3 dni. Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy
ustawia¢ na wykonanej tawie w miejscu i ze $wiattem (odlegtoscig gornej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym
z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatow przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy
chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie
z wymaganiami tablicy ,Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy”. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzer nalezy wykona¢ za pomoca,
przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadno$cia do 1mm. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢
z doktadno$cig do 1mm przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy ,Wymiary obrzezy”
i ,Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy” Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie
katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadno$cig do 1mm. W czasie rob6t nalezy sprawdza¢ wykonanie:

a) koryta pod podsypke (fawe)

b) wykonanie tawy z betonu

c) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego przy dopuszczalnych odchyleniach:

- linii obrzeza w planie, ktére moze wynosi¢ + 2cm na kazde 100m dtugosci obrzeza,

- niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ +1cm na kazde 100m diugosci obrzeza,

- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktore powinno wykazywaé catkowite wypetnienie badanej spoiny na petng gtebokosé.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego na tawie z betonu B 15
Z oporem.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji i daty wyniki pozytywne. Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja;

- wykonane koryto,

- wykonana podsypka,

- wykonana tawa z oporem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuije:

- oznakowanie robot,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- zakup i dostarczenie materiatow,

- wykonanie koryta,

- wykonanie tawy z betonu B 10 z oporem,

- roz&cielenie i ubicie podsypki,

- ustawienie obrzeza,

- wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST - ROBOTY W ZAKRESIE MALOWANIA ELEWACJI BUDYNKU

1. WSTEP
Ustalenia stanowig wymagania dotyczace wykonania rob6t zwigzanych z czyszczeniem i malowaniem elewaciji przy wejsciu zg. z czgscia,
rysunkowa. Malowanie nalezy przeprowadzi¢ ze wzgledu na powstate zacieki oraz wykwity.

2. MATERIALY
Do wykonania rob6t malarskich przewiduje sie zastosowanie nastepujacych materiatow:
- rozciefczalniki: w zaleznoSci od rodzaju farby nalezy stosowaé — terpentyne i benzyne do farb olejnych; — inne rozcieficzalniki
przygotowane fabrycznie dla poszczegoinych rodzajéw farb powinny mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem, o jakosci
wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania;
- farby budowlane: - farby silikonowe wytwarzane fabrycznie - farby gotowe fabrycznie bez rozcieficzania i zageszczania zgodnie
z zasadami wytwércy. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ $wiadectwom dopuszczenia do stosowania
w budownictwie
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- $rodki gruntujace — zaleznie od rodzaju stanu podioza oraz wymagan producenta farb; - Srodki czyszczace; - papier Scierny; - $rodki do
likwidacji zaciekow i wykwitow; - folie budowlane oraz tasmy do zabezpieczenia stolarki okiennej, drzwiowej, podtozy i innych rzeczy.

3. SPRZET
Sprzet stosowany do robét malarskich powinien by¢ sprawny. Roboty malarskie wykona¢ z prawidtowych rusztowan lub drabin zgodnie ze
wszystkimi przepisami technicznymi i BHP, przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT
Transport musi sig odbywa¢ zgodnie z przepisami obowigzujacym i w transporcie drogowym lub kolejowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Prace nalezy prowadzi¢ w sprzyjajacych warunkach atmosferycznych. Temperatura podioza i otoczenia, zaréwno w trakcie prac, jak
i w okresie wysychania poszczegoinych materiatéw, powinna wynosi¢ od +5°C do +25°C. Elewacja powinna zosta¢ ostonieta i
zabezpieczona przed wplywem opadéw atmosferycznych, bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem silnego wiatru. Przed
przystapieniem do robdt malarskich nalezy zabezpieczy¢ foliq okna, drzwi, parapety, okladziny $cienne, nawierzchnie chodnikéw i opasek
oraz inne elementy umieszczone na elewacji w celu uniknigcia zabrudzenia ich farba. Po zakorczonych robotach folie nalezy usunaé.
Prace remontowe prowadzone bedg na czynnym obiekcie, z tego wzgledu wykonawca zapewni¢ ma staty dostep do budynku.
Prowadzenie robdt wymaga od wykonawcy zapewnienia bezpieczenstwa 0séb postronnych i uzytkownikéw budynku przez dostosowanie
organizacji rob6t. Wymagane jest stosowanie siatek i plandek zabezpieczajgcych na rusztowaniach. Wykonawca zobowigzany jest do
utrzymania odpowiednich standardow czysto$ci otoczenia prowadzonych rob6t. Prace na wysoko$ci nalezy wykonywaé z prawidtowych
rusztowan lub drabin zgodnie ze wszystkimi przepisami technicznymi i BHP, dla tego rodzaju robét. Pracownicy powinni posiada¢ aktualne
badania wysokosciowe. Podczas wykonywanych prac nalezy $cisle przestrzega¢ technologii stosowania produktéw wg szczegdtowych
instrukcji zawartych w kartach technicznych producentéw. Stary tynk nalezy oczy$ci¢ za pomocg szczotek lub przy uzyciu natrysku
hydrodynamicznego. Drobne uszkodzenia (np. peknigcia lub ubytki) nalezy naprawi¢ i zaszpachlowa¢. Dodatkowo nalezy sprawdzi¢ czy
na tynku nie pojawity sie oznaki korozji biologicznej w postaci grzybow plesniowych lub alg. Jezeli tak to dodatkowo nalezy je zmy¢ przy
uzyciu odpowiednich preparatéw. Po wyschnieciu podioza zagruntowa¢ tynk przy pomocy odpowiedniego gruntu zalecanego przez
producenta farby. Koniecznie przed rozpoczeciem prac malarskich nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania wszystkich obrébek
blacharskich np. parapetdw, rynien lub rur spustowych, a w razie stwierdzenia usterek naprawi¢. Malowanie elewacji nalezy wykonaé¢
dwukrotnie po wyschnieciu gruntu, uzywajac farby silikonowej. Sciany nalezy pomalowa¢ w kolorze tym samym lub zblizonym do
istniejacego. Farby nie wolno taczy¢ z innymi materiatami. Farbe mozna nanies¢ watkiem, pedzlem lub metodg natryskowa. Aby uniknaé
réznic w odcieniach barw nalezy na jednej powierzchni naktada¢ farbe o tej samej dacie produkcji. Po zakonczeniu wszystkich robot
nalezy teren budowy uprzatna¢ i doprowadzi¢ do stanu pierwotnego.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac :

— sprawdzenie wygladu powierzchni,

— sprawdzenie wsigkliwosci,

— sprawdzenie wyschniecia podfoza,

— sprawdzenie czystosci,

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem,

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktdrekolwiek z badan dato wynik
ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢ powtérnie .

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét jest m2 powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb,
ustawieniem

i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu
z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w $wiadectwach dopuszczenia do
stosowania w budownictwie

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalong ilos¢ m2 powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét
okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-17- WYKONANIE ROBOT BLACHARSKICH. OBROBKI BLACHARSKIE

1. WSTEP

W niniejszym rozdziale oméwiono ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru obrébek blacharskich. Ustalenia zawarte w niniejszej
specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:

- obrobki blacharskie z blachy gr. 0,5mm

2. MATERIALY

Blacha stalowa - ocynkowana grubo$ci min. 0,50 mm

Produkt nie powinien sie odksztatca¢, tamac¢ ani peka¢. Wszystkie materialy muszg posiadac atesty oraz $wiadectwa dopuszczenia do
uzytku

w krajach UE.

3.SPRZET

Przy wykonywaniu obrobek blacharskich Wykonawca powinien korzystaé z:
narzedzi recznych (Srubokret, wkretak, pitka, mtotek, poziomica),
elektronarzedzi,

rusztowan.

4.TRANSPORT

Transport prefabrykowanych elementéw obrébek blacharskich mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi. Blacha stalowa powlekana powinna by¢ transportowana i sktadowana
w stanie suchym i przy zapewnieniu statego dostepu powietrza. W przypadku sktadowania zwojow lub prefabrykowanych paséw na placu
budowy nalezy unika¢ bezpo$redniego kontaktu ptaszczyzn materiatu np. z mokra folia, zapewnic réwniez przykrycie odporne na dziatanie
wiatru.

Unika¢ nalezy:

—  przykrywania zwojow lub prefabrykatow w sposdb uniemozliwiajacy doptyw powietrza,

—  przekroczenia punktu rosy,

—  sktadowania na wilgotnym podtozu,

—  transportowania lub sktadowania materiatu na wilgotnych paletach,

—  zbyt ciasnego uktadania materiatu w trakcie transportu i sktadowania.

tadunek w czasie transportu musi by¢ unieruchomiony. Zaleca sig, by tadunek i roztadunek byt przeprowadzany recznie, a w przypadku
stosowania sprzetu mechanicznego nie wolno dopusci¢ do miejscowego zgniatania elementéw i ich rzucania.

5.WYKONANIE ROBOT.

Przed montazem obrébek blacharskich attyk i muréw wyréwnuje sie podtoze zaprawg, dajac mu maty spadek (od $rodka pomieszczenia)
i na tak wykonanym podtozu uktada sig obrébki na zaprawie cementowej. Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywa¢ o kazdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej od -15°C. Robdt nie mozna wykonywa¢ na oblodzonych podiozach. Przed montazem obrdbek
blacharskich muréw wyréwnuje sie podioze zaprawg , dajac mu maly spadek (od $rodka pomieszczenia) i na tak wykonanym podiozu
uktada sie obrdbki na zaprawie cementowej. Roboty blacharskie z blachy mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie
nizszej od —15°C. Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podiozach. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczna. Badanie
powinno polegaé¢ na poréwnaniu wykonanych obrobek, rur spustowych i rynien dachowych z projektem technicznym oraz stwierdzeniu
wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin i pomiaru. Sprawdzenie podioza. Badanie to powinno byé przeprowadzone przed
przystapieniem do robdt. Sprawdzenie materiatéw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ po$rednio na podstawie zapisdw w dzienniku budowy
oraz atestow i $wiadectw dopuszczenia materiatéw do stosowania w budownictwie wydanych przez ITB. Sprawdzenie wygladu
zewngtrznego robét. Badanie polega na ogledzinach i sprawdzeniu wystepowania takich wad jak: dziury, peknigecia, nieprostopadto$ci
szwow do okapu, odchylenia rabkéw lub zwojéw od linii prostej itp. Sprawdzenie umocowania i faczenia arkuszy. Badanie polega na
stwierdzeniu czy taczenia i umocowania arkuszy s wykonane zgodnie z instrukcjg montazu wybranego producenta.

6.0DBIOR ROBOT
Jednostka obmiaru jest 1 m? wykonanych obrébek.

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano Wymagania ogéine.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY W ZAKRESIE INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH (kod 45310000-3)

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét elektrycznych w zakresie instalacii
elektrycznych, zwigzane z wymiang instalacji elektrycznej o$wietleniowe;.

2. MATERIALY

Nalezy wymieni¢ punkty $wietine na LEDowe. Zaktada sie klosz - oprawy wykonany z materiatu PC (poliweglanu), kolor biaty. Stopien
ochrony IP65. Oprawa bezpo$rednio montowana na suficie.
Dane $wietine i elektryczne:

- Typ zrédta LED

- Strumien LED [Im] 4100

- Moc LED [W] 27

- Strumien oprawy [Im] 2788

- Moc oprawy [W] 31

- Skuteczno$¢ $wietina oprawy [Im/W] 90

- Temperatura barwowa [K] 4000

- CRI>80

- SDCM (zrodta LED) 3

- Klasa ochrony |

- Stopien szczelnosci IP65

- Zywotnosé LED [h] 60000

3. SPRZET

Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inwestora. Zgodnie z technologig zatozong do wykonania robét elektrycznych proponuije sie uzy¢ nastepujacego
sprzetu: Wiertarek elektrycznych. Bruzdownic. Spawarek elektrycznych

4. TRANSPORT
Materiaty przewidziane do wykonania robot mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu z zachowaniem zasad kodeksu
drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Montaz osprzetu.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
- poprawnego montazu

- kompletno$ci wyposazenia

- braku widocznych uszkodzen

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Zamontowane sztuki osprzetu.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
CPV 45421000-4 BALUSTRADY ZE STALI NIERDZEWNEJ

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru balustrad ze stali nierdzewnej. Zakres rob6t
objetych ST roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnos$ci umozliwiajace wykonanie balustrad ze stali nierdzewne;.
Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu gwarantujgcemu wiasciwe do$wiadczenie
w realizacji tego typu robdt i gwarantujgcemu wiasciwa jako$¢ ich wykonani

2. MATERIALY
Materiatem do konstrukcji balustrad sg ksztattowniki ze stali nierdzewne;

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robét, zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
Transport i skladowanie elementdw ze stali nierdzewnej powinny gwarantowa¢ zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wptywem czynnikéw
atmosferycznych.
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5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru inwestorskiego do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki,
w jakich roboty beda wykonywane.

6. KONTROLA JAKOSCI

Stal nierdzewna musi by¢ odporna na dziatanie korozji atmosferycznej, korozji wywotanej dziataniem kwasow, zasad, roztworéw soli i
innych $rodowisk korozyjnych, oraz okreslajacej sktad chemiczny stali, jego dopuszczalne odchytki jak réwniez jej wiasciwosci fizyczne.
Zakupiona partia stali musi posiada¢ zaSwiadczenie o jako$ci.

7.0BMIARY ROBOT
Jednostka obmiarowa balustrad stalowych jest kg/m.

8.0DBIOR ROBOT

Podczas odbioru nalezy sprawdzic:

- jako$¢ uzytych materiatow

- zachowanie pionu i poziomu

- zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych
- usytuowanie balustrad

- zamocowanie balustrady do podtoza

- trwatos$¢ potaczen elementdw balustrady

- trwato$¢ wypolerowania.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatno$ci wg uzgodnien kontraktu na roboty budowlane.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - OKLADZINY

1. WSTEP

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zewnetrznych.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami
InZyniera.

2. MATERIALY
Tynk silikonowy — dekoracyjny tynk cienkowarstwowy faktura ,kamyczkowa”, ziarno 1,5mm
Tynk cienkowarstwowy do stosowania na zewnatrz. Tynk silikonowy to mieszanka zywic silikonowych i siloksanowych, kruszyw
dolomitowych, maczek kwarcowych oraz specjalnych dodatkéw modyfikujacych, hydrofobizatoréw i starannie wyselekcjonowanych
pigmentéw. Zbrojony widknami celulozowymi. Cechuje sie wysoka trwatoscia wyprawy w trakcie eksploatacji, odpornoscig na
oddziatywanie czynnikéw atmosferycznych i promieniowania UV. Jest odporny na rozw6j mikroorganizméw oraz zapewnia estetyczny
wygladu elewacji w diugim przedziale czasu.

= Paro przepuszczalny (oddychajacy)
Mato nasigkliwy
Odporny na uszkodzenia eksploatacyjne
Wysoce odporny na warunki atmosferyczne
odporny na rozwoj grzybéw, alg i plesni
stabilnos¢ koloru
mozliwos¢ aplikacji recznej lub maszynowej

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, TRANSPORT
Materiaty i elementy moga by¢ przewazone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny
by¢ zabezpieczone uszkodzeniami lub utratg stateczno$ci.

5. WYKONANIE ROBOT

Przed przystapieniem da wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakorczone, wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe , zamurowane przebicia i bruzdy, osadzane oscieznice drzwiowe i okienne (jesli wystepuja). Tynki nalezy wykonywac
w temperaturze nie nizszej niz +5°C pad warunkiem, w ciagu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna
wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robot
budowlano - montazowych w okresie obnizanych temperatur". Zaleca sig chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnegtrzne w ciagu pierwszych
dwdch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie gadziny dziennie. W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny
by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda. Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢
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z kurzu szczotkami oraz usunaC plamy z rdzy i substancji trustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé przez zmycie 10%
roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowa. Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ wodg.

6. KRYTERIA OCENY JAKOSCI | ODBIORU:
e  sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
e  sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych podioza i materiatow
e  sprawdzenie doktadnoSci spoin

7.  KONTROLA JAKOSCI
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci,
w ktorym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robét.

8. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa robot jest m2. llo$¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

9. ODBIOR ROBOT

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Podioze powinno by¢ przygotowane
zgodnie z wymaganiami. Jezeli odbior podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczy$ci¢ i zmy¢ woda.
Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byé zgodne z dokumentacjg techniczna.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej - nie wigksze niz 3mm i w liczbie
nie wigkszej niz 3 na caftej diugosci faty kontrolnej 2m. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego

- nie wigksze niz 2mm na 1m i ogdtem nie wigcej niz 4mm

- poziomego - nie wigksze niz 3mm na 1m i og6tem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi
Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z podtoza, pil$ni itp.,

- trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepno$ci tynku do podtoza.

10. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z specyfikacja istotnych warunkéw zaméwienia

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - DOCIEPLENIE SCIAN FUNDAMENTOWYCH | COKOLU

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) (standardowej) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji termicznych. Specyfikacja techniczna (ST) moze by¢ podstawg opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST),
ktéra bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych powyzej. Odstepstwa od
wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robdt
i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. Roboty, ktérych dotyczy
specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie izolacji termicznej
- $cian fundamentowych i cokotu
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST "Wymagania ogdlne". Na opakowaniach powinien
znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania. Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatéw przeznaczonych do wykonania izolacji termicznych.
Rodzaje materiatow
Wszelkie materiaty do wykonania systemu izolacji termicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom:
— $ciany fundamentowe i cokotu nad poziomem terenu — ocieplenie - styropian ekstrudowany gr.10cm
— izolacje termiczng budynku nalezy zabezpieczy¢ warstwg zbrojgca. Wzmocnienie na wysokosci 2m (zaprawa klejowo-szpachlowa
z zatopiong siatkg z wiokna szklanego oraz siatkg). Powyzej standardowa (zaprawa klejowo - szpachlowa z zatopiong siatkg z widkna
szklanego).
— przed przystapieniem do ocieplenia $cian nalezy usunaé tynk w obszarach, w ktérych odspoit sie on od $ciany. Na czas wykonywania
ocieplenia nalezy zdemontowac wszystkie elementy przytwierdzone do elewacji np. oprawy o$wietleniowe, tablice informacyjne. Elementy
te nalezy podda¢ konserwacji lub wymieni¢ na nowe i zamontowa¢ po wykonaniu ocieplenia.
— do montazy piyt izolacji termicznej zastosowa¢ dyble z trzpieniem metalowym. Siatka do zbrojenia tynkéw elewacji min. 145g/metr
kwadratowy
— izolacje termiczne nalezy uktada¢ w sposdb eliminujacy powstawanie mostkow
— montaz powinien by¢ zgodny ze sztuka budowlang
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— montaz nalezy przeprowadzi¢ z uzyciem materiatow (taczniki, kleje, lepiszcza) przeznaczonych do kontaktu ze styropianem lub wetng,
zgodnie z wytycznymi okre$lonymi przez producenta, nalezy zastosowac system jednego producenta.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymagania ogdlne". Sprzet do wykonywania robét: wiertarka z mieszadtem, stalowa
paca zebata, kielnia, watek, pedzel malarski. Narzedzia nalezy czy$ci¢ wodg bezposrednio po uzyciu.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w "Wymagania ogoine". Paczki styropianu nalezy przewozi¢ utozone
w stosy zabezpieczone przed przesuwaniem sig i uszkodzeniem. Rolki siatki przewozi¢ w pozycji zabezpieczajacej przed przesuwaniem
si¢ i uszkodzeniem. Pozostate materiaty przewozi¢ w szczelnie opakowanych pojemnikach i chroni¢ przed wilgocia. Do transportu nalezy
uzywac krytych srodkéw transportu.

5.  WYKONANIE ROBOT

Sciang fundamentowa oraz tawe fundamentowa nalezy odstonié (odkopad) az do poziomu posadowienia budynku. Nalezy usunaé stare
tynki i niesprawne izolacje az do podtoza konstrukcyjnego. Ostre krawedzie nalezy zukosowaé. Na styku Sciany i odsadzki tawy
fundamentowej nalezy wykona¢ fasete wyoblajacg o promieniu ok. 5cm. Fasete wykona¢ z bezskurczowej zaprawy uszczelniajace;.
Warstwe szczepng pod fasete zagruntowa¢. Fasete wykona¢ sie na Swiezej warstwie szczepnej przygotowang w konsystencji ,wilgotnej
ziemi”, ksztalt fasety uzyskuje sie specjalng pétokragta paca lub kolanem PCW o $rednicy 100mm (promien 50mm). Nieréwnosci i ubytki
wypehi¢ zaprawg ze szlamu. Na calej powierzchni $ciany piwnicznej wykona¢ gruntowanie. Unika¢ naktadania na szlam i fasete,
a nastepnie natozy¢ grubowarstwowa, elastyczna, bezrozpuszczalnikowa, przekrywajaca rysy bezszwowg hydroizolacje bitumiczno-
polimerowa. |zolacje nalezy wykona¢ od poziomu — 15 cm ponizej gérnej krawedzi taw fundamentowych - do poziomu terenu.

— Przed przystapieniem do prac nalezy przygotowa¢ $ciany fundamentowe, nalezy osuszyC i wyremontowac podfoze (umy¢
i odttuscic, a nastepnie uzupetni¢ ubytki tynku).

— Na przygotowanym podfozu nalezy wykona¢ hydroizolacj¢ z papy modyfikowanej SBS lub APP, na osnowie poliestrowej,
przeznaczonej do zgrzewania, a nastepnie uktada¢ plyty izolacji termicznej. Izolacje termiczng nalezy zabezpieczy¢ warstwa
zbrojacq - zaprawg klejowo-szpachlowg z zatopiong siatkg z widkna szklanego. Projektuje si¢ wykonanie tej izolacji od
glebokosci fundamentu do wysokosci 35cm powyzej poziomu terenu. Sciane fundamentows zabezpieczy¢ dodatkowo folig
kubetkowa w czesci podziemnej, ktdra zabezpieczy izolacje termiczng przed uszkodzeniami mechanicznymi.

— Po wykonaniu hydroizolacji $ciany fundamentowe nalezy zasypa¢ gruntem z wykopu, zagesci¢ ubijakami mechanicznymi,
a nastepnie  wykona¢ opaske obwodowg wokét budynku ze Zwiru rzecznego plukanego,  frakcji
2-8mm ograniczong obrzezem 50cm.

— Czg$¢ cokotu znajdujgca sie ponad poziomem terenu nalezy zabezpieczy¢ zaprawq uszczelniajacq nastepnie nalezy
zastosowa¢ podktad penetrujacy — systemowy grunt. Na tak przygotowanym podiozu nalezy potozy¢ tynk.

— izolacje nalezy uktada¢ w sposob eliminujacy przerwanie materiatu izolacyjnego

— montaz powinien by¢ zgodny ze sztuka budowlang

— montaz nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi okreslonymi przez producenta

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji. Kontrola wykonania podtoza
powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem do uktadania izolacji.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 utoZzonej izolacji termicznej. llo$¢ robot okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej
z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Z powierzchni izolacji nie potraca sie urzadzen obcych o ile powierzchnia kazdego przekracza 0,50m2.

8. ODBIOR ROBOT
Podstawe do odbioru wykonania robét izolacji stropéw stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg, projektowa
i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej. Badania podioza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru
czesciowego przed przystapieniem do pokrycia ptytami izolacyjnymi.
Odbidr czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podtoza,
- jakoSci zastosowanych materiatéw, -
- doktadnosci wykonania poszczegolnych warstw, :.
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koricowe nalezy przeprowadzi¢ po
zakoriczeniu robét. Podstawe do odbioru robét stanowig nastepujace dokumenty:
- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegdinych warstw, zapisy dotyczace wykonywania
robot termoizolacyjnych i rodzaju zastosowanych materiatw, protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw,
ktore powinny zawierac:
- zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét z dokumentacig,
Odbior koficowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanej izolacji termicznej. Roboty uznaje si¢ za zgodne
z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
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i daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja termiczna nie powinna by¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci, obnizy¢ ceng wykonanej izolacji, .

- w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwiazania - rozebra¢ utozona izolacje (miejsc nie odpowiadajacych ST) i ponownie wykonac
roboty.

Zakonczenie odbioru

Odbiér izolacji potwierdza sie: protokotem, ktdry powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wykonanie izolacji termicznej Scian. Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 utoZonej izolacji termicznej, ktora obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow,
- oczyszczenie podioza,
- zamontowanie plyt styropianu,
- wykonanie warstwy zbrojonej,
- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - DOCIEPLENIE SCIAN ZSYPU

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) (standardowej) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji termicznych. Specyfikacja techniczna (ST) moze by¢ podstawg opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST),
ktéra bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych powyzej. Odstepstwa od
wymagan podanych w ninigjszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych robét
i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej. Roboty, ktérych dotyczy
specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji termicznej
- $cian zewnetrznych, wykonywana w technologii lekkiej

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST "Wymagania ogélne". Na opakowaniach powinien
znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania. Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami
podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie
materiatow przeznaczonych do wykonania izolacji termicznych.
Rodzaje materiatow
Wszelkie materiaty do wykonania systemu izolacji termicznych powinny odpowiada¢ wymaganiom:
— $ciany zewnetrzne — ocieplenie metodg bezspoinowg - styropian fasadowy (docieplenie $cian metodg "lekka mokrg")
— izolacje termiczng budynku nalezy zabezpieczy¢ warstwa zbrojaca. Wzmocnienie na wysokosci 2m (zaprawa klejowo-szpachlowa
z zatopiong, siatka z wiokna szklanego oraz siatka). Powyzej standardowa (zaprawa klejowo - szpachlowa z zatopiong siatkg z wiokna
szklanego).
— przed przystapieniem do ocieplenia $cian nalezy usungé tynk w obszarach, w ktérych odspoit si¢ on od $ciany. Na czas wykonywania
ocieplenia nalezy zdemontowa¢ wszystkie elementy przytwierdzone do elewacji np. oprawy o$wietleniowe, tablice informacyjne. Elementy
te nalezy podda¢ konserwacji lub wymieni¢ na nowe i zamontowa¢ po wykonaniu ocieplenia.
— do montazy piyt izolacji termicznej zastosowa¢ dyble z trzpieniem metalowym. Siatka do zbrojenia tynkéw elewacji min. 145g/metr
kwadratowy
— izolacje termiczne nalezy uktada¢ w sposdb eliminujacy powstawanie mostkow
— montaz powinien by¢ zgodny ze sztuka budowlang,
— montaz nalezy przeprowadzi¢ z uzyciem materiatow (taczniki, kleje, lepiszcza) przeznaczonych do kontaktu ze styropianem lub wetng,
zgodnie z wytycznymi okreslonymi przez producenta, nalezy zastosowac system jednego producenta.

3. SPRZET
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w Wymagania ogdlne". Sprzet do wykonywania robét: wiertarka z mieszadtem, stalowa
paca zebata, kielnia, watek, pedzel malarski. Narzedzia nalezy czysci¢ woda bezposrednio po uzyciu.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w "Wymagania ogoine". Paczki styropianu nalezy przewozi¢ utozone
w stosy zabezpieczone przed przesuwaniem sie i uszkodzeniem. Rolki siatki przewozi¢ w pozycji zabezpieczajacej przed przesuwaniem
si¢ i uszkodzeniem. Pozostate materiaty przewozi¢ w szczelnie opakowanych pojemnikach i chroni¢ przed wilgocia. Do transportu nalezy
uzywac krytych srodkow transportu.
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5. WYKONANIE ROBOT
Naprawa tynkéw w miejscach odparzen i zagrzybien, a nastepnie docieplenie $cian zewnetrznych i cokotu budynku. Ogdlna
charakterystyka metody ocieplania $cian zewnetrznych. Sciany nalezy docieplic metoda lekka-mokra, inaczej nazywana BSO -
bezspoinowy system ocieplen. Polega ona na przyklejeniu do muru warstwy termoizolacyjnej ze styropianu lub welny minerainej
o0 odpowiedniej gruboci, a nastepnie pokryciu jej zaprawa, w ktorg wtapia sie ochronng siatke zbrojaca z widkna szklanego. Jako ostatnig
warstwe nanosi  sie tynk cienkowarstwowy. Przed przystapieniem do prac dociepleniowych nalezy oczysci¢ $ciane
z pozostatosci zaprawy, a ubytki tynku uzupetni¢ i zagruntowac.

Ocieplenie $cian zewnetrznych styropianem

sciana zewnetrzna

termoizolacja — styropian

klej do warstwy zbrojonej

tkanina zbrojgca
z widkna szklanego

listwa narozna

preparat gruntujgcy

tynk zewnetrzny

1. Przygotowanie podtoza
Przed przystapieniem do prac ociepleniowych nalezy ocenié¢ stan techniczny i geometrie podtoza. Podtoze powinno by¢ przede wszystkim
odpowiednio no$ne, stabilne, rowne, suche, pozbawione elementéw zmniejszajgcych przyczepnos¢ piyt, takich jak: kurz, olej szalunkowy,
wykwity, powtoki antyadhezyjne, oraz wolne od agresji biologicznej i chemicznej. Niewielkie nieréwnosci (do 2 cm), defekty, ubytki
wyréwnujemy za pomocg murarskiej zaprawy wyréwnujacej. Wieksze nieréwnosci (ponad 2 cm) mozna zlikwidowac poprzez réznicowanie
grubosci styropianu.

UWAGA: Nie dopuszcza sie wyréwnywania podtoza poprzez podklejanie cienkowarstwowych plyt styropianowych.

W przypadku termomodernizacji §cian juz otynkowanych, przed przystapieniem do prac ociepleniowych nalezy podioze opuka¢ miotkiem
w celu sprawdzenia przyczepnosci tynku. Gluchy dzwiek $wiadczy o odspojeniu tynku od podtoza i wéwczas nalezy go sku¢. Zaleca sie
bezwzgledne usunigcie tynku wokét osciezy drzwiowych i okiennych. Podtoze pokryte powlokami malarskimi nalezy sprawdzi¢ pod katem
przyczepnoSci poprzez nacigcie nozem, przyklejenie tasmy i oderwanie jej. Jesli w wyniku tej préby na tasmie pozostanie powtoka
malarska, $wiadczy to o jej zbyt stabej przyczepnosci. W celu zwigkszenia przyczepnosci, likwidacji zapylenia i nadmiernej nasigkliwosci,
powierzchnie nalezy zawsze zagruntowaé wtasciwym preparatemmateriatu wbudowywanego nie moze wynosi¢ mniej niz +5°C i nie wiecej
niz +25°C. Podczas robdt ociepleniowych styropian nie moze by¢ wystawiony na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Jako
ostony przed promieniami stonecznymi mozna uzy¢ np. siatek na rusztowania. Przed natozeniem kleju plyte nalezy zrysowac, np.
papierem Sciernym, w celu uzyskania lepszej przyczepno$ci. W celu zwigkszenia przyczepnosci, likwidacji zapylenia i nadmierne;
nasigkliwosci, powierzchnie nalezy zawsze zagruntowa¢ wiasciwym preparatem gruntujgcym, zgodnie z instrukcjg stosowania i
zaleceniami dostawcy systemu docieplen.

a)  Mocowanie plyt styropianowych za pomoca kleju
Plyty styropianowe nalezy przykleja¢ do Sciany (ocieplenia istniejacego) klejem uniwersalnym po zastosowaniu gruntu szczepnego.
Zastosowa¢ nalezy kompletny system zgodnie z zaleceniami producenta (instrukcje, karty techniczne). Zaprawe klejaca naktadamy na
ptyte metoda: a) obwodowo-punktowa, wedtug ktdrej zaprawe klejowa nalezy natozy¢é pasmowo na obrzezach piyt o szeroko$ci 4-6¢m, a
na pozostatej powierzchni ptyty punktowo, kilkoma plackami (od 3 do 8). taczna powierzchnia kleju powinna pokry¢ 40% powierzchni

piyty.
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zaprawa klejgca  plyta styropianowa
b) grzebieniowa, ktéra stosuje sie tylko i wytacznie w przypadku réwnych, otynkowanych powierzchni. Klej nanosi sie za pomoca, packi
zebatej 0 zgbach kwadratowych 8 lub 10mm.
UWAGA: Zaprawe klejaca nanosi sie jedynie na powierzchnig ptyt izolacyjnych, nigdy na podtoze.
UWAGA: Niedopuszczalne jest wypetnianie szczelin pomiedzy ptytami styropianowymi zaprawg klejaca, poniewaz jest to rownoznaczne z

powstaniem mostkow termicznych. Ptyty styropianu nalezy uktada¢ bardzo starannie
i ciasno na tzw. ,mijanke”, czyli z przesunigciem o p6t diugosci ptyty od dotu do géry zaczynajac od rogu Sciany

N ~
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Nalezy pamigta¢ réwniez o przewigzaniu ptyt w narozach ,na mijanke”.

Nie dotyczy to wyklejania osciezy otwordw drzwiowych i okiennych.
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plyta styropianowa

cokot

Po natozeniu masy klejacej na plyte, nalezy jg przyklei¢ rownomiernie dociskajac, np. pacg o duzej powierzchni. Réwno$é powierzchni na
biezaco kontroluje sie poziomica.

UWAGA: Niedopuszczalne jest odrywanie i ponowne dociskanie ptyt.

Oderwang ptyte nalezy dokfadnie oczysci¢ z kleju i dopiero wéwczas przystapi¢ do ponownego klejenia. Powstajace pomiedzy plytami
niewielkie szczeliny (do 4 mm) sq zjawiskiem normalnym i nie wykraczaja poza tolerancjg dopuszczalng. Takie szczeliny nalezy wypetni¢
zalecanymi przez producenta systemu masami uszczelniajacych (np. obojetng dla styropianu piankg poliuretanowa). Nie nalezy uzywaé
ptyt wyszczerbionych, potamanych lub w inny sposdb uszkodzonych mechanicznie. Plyty wystajace w narozach mozna przycina¢ dopiero
po catkowitym zwigzaniu kleju. Wszelkie nieréwnosci i uskoki na powierzchni plyt nalezy przeszlifowaé do uzyskania jednolitej
ptaszczyzny. Poprzez szlifowanie zwigkszamy réwniez przyczepnos¢ kleju do powierzchni piyt styropianowych.

b)  Mocowanie ptyt styropianowych za pomoca tacznikéw mechanicznych
UWAGA: W metodzie lekkiej-mokrej niedopuszczalne jest pominiecie klejenia plyt i stosowanie wytacznie tacznikow mechanicznych.
Dobor tacznikdw zalezny jest od rodzaju podioza oraz zastosowanego materiatu termoizolacyjnego. Do mocowania ptyt styropianowych
stosowa¢ mozna faczniki z trzpieniem z tworzywa lub stalowym. Dlugo$¢ tacznikéw nalezy dobra¢ tak, aby nie wystawaty ponad
ptaszczyzne styropianu. Nie moga rowniez by¢ zbyt mocno zagtebione w warstwie termoizolacyjnej. Gtéwka tacznika powinna by¢
zlicowana z powierzchnig styropianu.
UWAGA: Niedopuszczalne jest pozostawienie nieostonigtej warstwy styropianu przez dluzszy okres czasu. Prowadzi to do ostabienia
struktury styropianu. Ptyty nalezy przykleja¢ przy temperaturze otoczenia od +5°C do +25°C, podczas pogody bezdeszczowej. W czasie
wystepowania bardzo silnych wiatréw i duzego nastonecznienia nalezy stosowaé siatki ochronne.

Ukfadanie materiatu metoda nadmuchu (granulat z welny mineralnej)

Przed przystapieniem do robdt nalezy sprawdzi¢ rodzaj zamontowanych plyt dachowych oraz wysoko$¢ przestrzeni dachowej. Celem
wprowadzenia materiatu izolacyjnego nalezy w ptytach dachowych wykona¢ otwory przelotowe o wymiarach 50x50cm w miejscach gdzie
dostep poprzez wiazy rewizyjne do przestrzeni stropodachu jest niemozliwy. Materiat wprowadzi¢ za pomocg agregatu tak aby uzyskaé
wymagana grubo$¢. W poblizu kratek wentylacyjnych nalezy zachowa¢ szczeg6ing ostros¢, aby nie dopuéci¢ do zasypania otwordw
wentylacyjnych materiatem izolacyjnym. Po wykonaniu ocieplenia otwory nalezy zabezpieczy¢ poprzez utozenie blachy stalowej gr. 2mm
utozonej na otworach i mocowanej do ptyty dachu na kotki rozporowe i pokrycie papa.

Kolejnos¢ robot:

—  Wykonanie otworéw umozliwiajacych podawanie materiatu

—  Kontrola i ewentualne uprzatnigcie zanieczyszczen z przestrzeni stropodachu

—  Kontrola stanu wentylacji i montaz dodatkowych kominkéw wentylacyjnych.

—  Zabezpieczenie otwordw wentylacyjnych siatka,

—  Podanie granulatu za pomoca odpowiedniego sprzetu

— Robocza kontrola gruboci izolacji w trakcie wykonywania prac

—  Zamknigcie stropodachu i zabezpieczenie przed opadami atmosferycznymi

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji. Kontrola wykonania podtoza
powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed przystapieniem do uktadania izolacji. W razie koniecznosci klejenia piyt
styropianowych na stabych podiozach, o no$nosci trudnej do okreslenia (np. niestabilnych, pylacych, trudnych do oczyszczenia) zaleca sig
wykona¢ probe przyczepnosci. Polega ona na przyklejeniu w réznych miejscach na elewacji, 8+10 kostek styropianu o wymiarach 10x10
cm i sprawdzeniu potaczenia po 3 dniach. Wytrzymato$¢ podioza mozna uzna¢ za dostateczna, jezeli podczas odrywania reka styropian
ulegnie rozerwaniu. Gdy kostka zostanie oderwana wraz z zaprawg i warstwg podioza oznacza to, ze podioze nie jest wystarczajaco
nosne. Kontrola wykonania izolacji. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z przedmiotowymi
i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru: w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola
miedzyoperacyjna) -po zamontowaniu styropianu, przed wykonaniem warstwy zbrojacej, w odniesieniu do wiasciwosci catej warstwy
izolacyjnej (kontrola korcowa) - po wykonaniu warstwy zbrojacej. Kontrola miedzyoperacyjna polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej. Kontrola koricowa wykonania polega na sprawdzaniu zgodnosci
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wykonania z projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci
materiatow i warstwy izolacji sq zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg robdt jest m2 utoZonej izolacji termicznej. llo$¢ robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej
z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
Z powierzchni izolacji nie potraca sie urzadzen obcych o ile powierzchnia kazdego przekracza 0,50m2.

8. ODBIOR ROBOT
Podstawe do odbioru wykonania rob6t izolacji stropéw stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z dokumentacjg, projektowa
i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej. Badania podfoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru
czesciowego przed przystapieniem do pokrycia ptytami izolacyjnymi.
Odbiér czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:
- podtoza,
- jako$ci zastosowanych materiatow, -
- doktadno$ci wykonania poszczegdinych warstw, :.
Dokonanie odbioru cze$ciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy. Badania koncowe nalezy przeprowadzi¢ po
zakonczeniu robét. Podstawe do odbioru robét stanowig nastepujace dokumenty:
- dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,
- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegolnych warstw, zapisy dotyczace wykonywania
robot termoizolacyjnych i rodzaju zastosowanych materiatoéw, protokoty odbioru materiatow i wyrobéw,
ktore powinny zawierac:
- zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania robét z dokumentacia,
Odbiér koricowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanej izolacji termicznej. Roboty uznaje si¢ za zgodne
z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
i daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, izolacja termiczna nie powinna by¢ odebrana.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci, obnizy¢ cene wykonanej izolacji, .
- w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ utozong izolacje (miejsc nie odpowiadajacych ST) i ponownie wykonac
roboty.
Zakonczenie odbioru
Odbidr izolacji potwierdza sig: protokotem, ktdry powinien zawieraé:
- oceng wynikéw badan,
- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wykonanie izolacji termicznej Scian. Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 utozonej izolacji termicznej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie stanowiska roboczego
- dostarczenie materiatow,
- oczyszczenie podioza,
- zamontowanie plyt styropianu,
- wykonanie warstwy zbrojonej,
- 0Czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- likwidacja stanowiska roboczego.
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45331110-0 INSTALOWANIE KOTLOW

1. WSTEP
Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wymiany istniejacych kottow gazowych.

2. MATERIALY
Wszystkie materialy uzyte do wykonania instalacji musza mie¢ dokumenty potwierdzajace ich dopuszczenie do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie, ponadto muszg by¢ wlasciwie oznakowane.

Wymiana kotta:
Modernizacja kottowni polegajacy na wymianie istniejacych kottdw gazowych na kotty gazowe o identycznych parametrach.

3. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych
robot, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatow.


https://www.portalzp.pl/kody-cpv/szczegoly/instalowanie-kotlow-7070
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4. TRANSPORT
Transport urzadzen dla kottowni gazowej powinien odbywaé sie krytymi Srodkami. Zaleca sie transportowanie urzadzen na paletach
dostosowanych do ich wymiaru.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystapieniem do rob6t montazowych nalezy dokona¢ demontazu starych kottdw gazowych. Kociot nalezy przekazac inwestorowi.
Materiat uzyskany z demontazu nalezy posegregowac i ztozy¢ na miejscu wskazanym przez inwestora. Przed zamontowaniem nalezy
sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do zamontowania nie posiadaja uszkodzer mechanicznych oraz czy w przewodach nie ma
zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne elementy).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jakosci robot zwigzanych z wymiang kotta gazowego powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robét zgodnie
z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano--montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe". Materiaty
powinny by¢ zaopatrzone w $wiadectwo kontroli jako$ci producenta. Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli
wszystkie wymagania dla danej fazy robét zostaty spetnione. Jesli ktorekolwiek z wymagan nie zostato spetnione, nalezy dang faze robét
uzna¢ za niezgodng z wymaganiami i po dokonaniu poprawek przeprowadzi¢ badanie ponownie. Protokét odbioru koricowego jest
podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy Zamawiajagcym a Wykonawca,

7. PODSTAWOWA PLATNOSC
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ sztuk zamontowanych urzadzen.



